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fhale konusu is; UZULMEZ TiM MUD. SOVELMANLARIN BOYANMASI VE

PENCERE YENILENMESI isidir.

Yapilacak isler, Uziilmez TIM Miid. Sovelmanlarin Boyanmasi ve Pencere Yenilenmesi

islemlerini kapsar.

Isin yapimu ile ilgili bilgiler asagida siras1 ile yazilmistir.
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2. Yapilacak Isler
2.1.Insaat isleri

2.1.1. Is Giivenligi Tedbirleri

2.1.2. Iskele Kurulumu

2.1.3. Sovelman metal yiizeylerin temizlenip boyanmaya hazir hale getirilmesi
2.1.4. Astar ve Boya Isleri

2.1.5. Calisma Siireleri ve Is Programi

2.1.6. Dograma ve Pleksi Isleri

3. Ozel Pozlarn Fiyat Analizleri

S6z konusu islerin yapiminda;

+ Projeye Ozel Poz
* Cevre ve Sehircilik Bakanlhigi
+ Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1 pozlar1 kullanilmistir.

1. GENEL HUSUSLAR

1.1. I"JZﬁLMEZ T_iM MUD. SOVELMANLARIN BOYANMASI VE PENCERE
YENILENMESI isine ait uygulama projeleri, mahal listesi ve teknik sartname ihale dosyasi
dokiimanlari i¢indedir. (CD ortaminda).

1.2.Yiiklenici ihale dosyasi dokiimaninda yer alan teknik sartnameler ve pozla ifade edilen
imalatlar icin Yapim Isleri Genel Teknik Sartnamesi ve birim fiyat tariflerine uymak
zorundadir. S6zlesme eklerinde yer alan imalatin teknik olarak yapilabilmesi i¢in mutlaka
gerekli olan ve bu imalatin tamamlayict unsuru kabul edilen bir baska imalat sézlesme
eklerinde yer almasa dahi Yiiklenici tarafindan mutlaka yapilacak ve bunun i¢in ilave hak
iddiasinda bulunulmayacaktir.

1.3.Isin yapmmu sirasinda, isyerinde uyulmasi gereken Yapi Islerinde s Sagligi ve Giivenligi
Y onetmeliginin ilgili maddelerine uygun 6nlemler alinarak ¢alisilacaktir.

1.4.Yiklenici firma, ¢alisilan saha ve gevresinde gerekli emniyet tedbirlerini alacak, is giivenligi
icin uygun uyar1 levhalarini asacaktir.



1.5.1syerindeki is saglig1 ve is giivenliginden, calisanlarin, yap: alaninda galismalar1 sirasinda
isin giivenli bir sekilde yapilmasini saglayacak uygun ekipman ve calisma sartlarini
saglanmak, is glivenligine uygun davranmalar1 igin gerekli tiim tedbirleri almaktan Yiiklenici
sorumludur.

1.6.Calisilan sahalar diizenli, temiz ve is kazalarina neden olabilecek emniyetsiz kosullardan
arindirilmig olmalidir. Sahalarda bulunan ikaz ve uyar1 levhalarindaki yonlendirmelere her
calisan uymalidir.

1.7.Yiiklenici firma ¢alisanlari, sahada ¢alisma izni olmadan bulunamaz.

1.8. Yiiklenici, isin sdzlesmesinde belirtilen, is yerinde bulundurulmasi istenilen teknik personeli
1s programina gore is yerinde bulundurmak zorundadir.

1.9.Yiiklenici firma calisanlari, yapilan ise uygun mesleki yeterlilik belgesi (diploma, sertifika
veya belgelerine) sahibi olmalidir.

1.10.Sahada caligsan tiim personel, Yiiklenici tarafindan kendilerine verilen ise ve standartlara
uygun kisisel koruyucu donanmlar1 (Is elbisesi, baret-koruyucu sapka, emniyet kemeri,
kulaklik, toz maskesi, eldiven, koruyucu gozliikk, ¢elik burunlu ayakkabi, vb.) kullanmak
zorundadir.

1.11.Yiiklenici c¢alisanlarin dinlenme ve barmma yerlerini Is Saghgi ve Giivenligi
Y 6netmeliginin ilgili maddelerine uygun olarak diizenlenecektir.

1.12.Yiiklenici ise baslamadan 6nce is progran hazirlayarak Idarenin onayma sunacak, Idarece
onaylanmis is programina aynen uymak zorundadir.

1.13.S6zlesmeye baglanan her tiirlii yapim isleri, TTK tarafindan gorevlendirilen kontrollerin
denetimi altinda, Yiiklenici tarafindan yonetilir ve gergeklestirilir. Yiiklenici yapacagi isleri
sOzlesme ve eklerindeki hiikiimlere aykiri olmamak kosuluyla kontrol tarafindan verilecek
talimatlara gore yapmak zorundadir.

1.14.Yiiklenicinin veya tam yetki almis ve Idarece kabul edilmis vekilinin, iistlenmis oldugu isin
devamu siiresince, is yerinde bulunmasi esastir.

1.15.Ytklenici firma is siiresince TTK calisma sartlarina uygun olarak ve yeterli sayida, isinin
uzmani teknik eleman: bulunduracak, ¢alisanlarm listesini ve belgelerini Idareye sunacak,
calistirdigi elemanlarin genel huzuru ve ahlaki bozacak hal ve hareketlerinden sorumlu
olacaktir. Sorun yaratan, TTK tarafindan istenmeyen calisanlar derhal degistirilecektir.

1.16.Y1klenici, yap1 islerinin yapildigi isyerlerinde kullanilan makine, arag, ekipman, malzeme
ve ¢alisma yontemlerinin ilgili teknik mevzuata ve is sagligi ve giivenligi yoniinden kabul
gbérmiis, uyumlastirilmis ulusal veya uluslararasi standartlara uygun olmasini saglar.

1.17.Imalatlar; onayli projelere, proje detaylarina, mahal listesine ve teknik sartnamede verilen
hususlara, ilgili standartlar ve konuya iliskin mevzuat hiikiimlerine uygun sekilde
yapilacaktir. Ihale dokiimaninda 6ngériilen ilerleme yiizdeleri (pursantaj tablosu) sadece
O0deme dilimlerini gostermektedir.

1.18.1sin yapim sirasinda gerekiyorsa Idare ek detay projelerin yapilmasmi Yiikleniciden
isteyebilir.

1.19.Projede ve sartnamede belirtilmeyen teknik hususlar, eksiklikler ve yapilmast teknik
zorunluluk gerektiren isler Idarenin dngdrecegi, isin teknigine uygun sekilde yapilacaktir.
Proje, teknik sartname ve mahal listesinde ¢elisen teknik hususlarin ortaya ¢ikmasi halinde
Idarenin goriisii esas alnacaktir.



1.20.Yiiklenici, isyerindeki her tiirlii ara¢, malzeme, ihzarat, i3 ve hizmet makineleri, tasitlar,
tesisler ile s6zlesme konusu yapim isinin korunmasmdan, Yapim Isleri Genel Sartnamesi
hiikkiimleri dikkate alinmak sart1 ile ise baslama tarihinden kesin kabul tarihine kadar
sorumludur.

1.21.Yiiklenici, kullanacag: tiim malzemeleri ve gerekli imalat resimlerini idareye onay icin
sunacaktir.

1.22.imalattan énce, Yiiklenici tiim dlciileri yerinde kontrol etmek, tiim uygulamalar1 detayli
bi¢imde yapmak ve bunlari kontrol miihendislerine kontrol ve onay igin ulastirmakla
yiktimliidiir.

1.23.Tiim imalat sorumlulugu Yiikleniciye aittir. Imalat esnasinda kullanilacak malzeme ve
ekipmanlar Yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Tiim is ekipmanlarinin kullanim Oncesi
periyodik olarak kontrol, test ve deneyleri, Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve
Giivenlik Sartlar1 Yonetmeliginde belirtilen hiikiimlere uygun yapilmis olmalidir.

1.24. Tiim imalat igleri Yiiklenici tarafindan gorevlendirilen santiye sefi gdzetiminde ve konu ile
ilgili deneyimli galisanlar tarafindan yapilacaktir.

1.25.1darenin yazili bir tebligi olmaksizin Yiiklenici, projelerde herhangi bir degisiklik yaptig1
takdirde sorumluluk kendisine ait olup bu gibi degisiklikler nedeniyle bir hak iddiasinda
bulunamaz.

1.26.Insaatlarda her imalat baslangicinda mutlaka bir drnek boliim yapilacak, uygunlugu idarece
onaylandiktan sonra imalata devam edilecektir.

1.27.Insaatta hatali imalat yapilmis ise kirdirilip projesine ve sartnamesine uygun yapilacaktir.

1.28.Isin yapmm sirasinda teknik zorluklar nedeniyle sézlesme dosyasindan farkli imalat
yapilmas1 durumunda Idare ve Yiiklenici tarafindan onaylanmis proje degisikligini gosterir
belgeler, uygulanan (as-built) projeler Idareye teslim edilecektir.

1.29.Kullanilacak biitiin malzemeler Idareye dnceden bildirilecek ve Idarenin onay1 alinacaktir.

1.30.Malzemelerde istenen kalite standartlari, garanti belgelerinin gegerliligi, yapilan islemlerin
proje ile uygunlugu Idare tarafindan onaylanmadik¢a bir sonraki imalata ge¢ilmeyecektir.

1.31.Imalatlar i¢in gerekli olan her cins malzeme insaat sahasma getirilecek, olumsuz hava ve
cevre kosullarindan korunacaktir.

1.32.Biitiin imalatlarda sartnamelerde belirtilen 6zelliklere ve ilgili Tiirk Standardina uygun olan
malzemeler kullanilacaktir. Tiirk Standardi bulunmayan malzeme ve numuneler Idarece
kabul edilecek uluslararasi bir standarda uygun olacaktir ve bunlarin uygunlugunu, kalitesini
gosteren belgeler Yiiklenici tarafindan Idareye onay icin sunulacak, uygun goriilmesi halinde
kullanilabilecektir.

1.33.Bu sartnamede belirtilmemis olsa dahi yiriirliige girmis ilgili Tirk Standardi bulunan
malzemeler, imal usulleri vb. hususlara uygun imalat yapilacaktir.

1.34.Malzemede istenen kalite standartlar1 ve garanti belgeleri kontrol miithendislerine teslim
edilecektir.

1.35.Yiiklenici, Idarenin talep etmesi durumunda malzeme numunelerini, bedeli kendisi
tarafindan karsilanmak iizere Idarenin onaylayacagi bir laboratuvar ya da kurulusta
incelemesini yaptiracak ve sonuglarinin Idarenin onayna sunacaktir.

1.36.Yap1 alaninin diizenli ve temiz tutulmasindan Yiiklenici sorumludur.

1.37.Yapilan her imalatin temizligi giinliik olarak yapilacak, atiklar sahadan uzaklastirilacaktur.
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1.38.Yiiklenici tarafindan isin sonunda isyeri ¢evreyle uyumlu olacak sekilde temizlenecektir.

1.39.Insaatlarm yapimi esnasinda kaldirilan, bozulan veya hasar géren yol, altyapi, kaplamal
alan, yesil alanlar, vb. alanlar eski haline getirilecek sekilde onarilacaktir.

1.40.Yiiklenici, atik malzemelerin calisilan sahadan uzaklastirilmasindan ve Idarenin
gosterecegi yere tasinarak atilmasindan veya Belediyenin yazili izni ile gosterecegi dokiim
yerine atilmasindan sorumludur.

1.41.Yiklenici Idarenin ¢alisma giin ve saatlerine uygun olarak islerini yiiriitecektir.
Idarenin ¢aligsmadig1 veya nobetci birakmadigi giinler i¢in bir hak iddia edemez.

1.42.Yiiklenici yaptig1 tiim imalatin, Kurum mevcut sistemi ile baglantisini yapacak ve
uyumlu halde galisir vaziyette teslim edecektir.

2. YAPILACAK iSLER

2.1.INSAAT iSLERI

2.1.1. iS GUVENLIGI TEDBIiRLERI

Yiiklenici, ¢evre ve insan sagligi acisindan alinmasi gereken tiim Onlemleri alacaktir.
Talimatlara, igin performansi ve devamlilig1 agisindan gerekli is¢i saglig, is glivenligi ve teknik
giivenlik sartnamelerine uyacaktir.

Yiiklenici, gerekli is giivenligi kosullari, ekipmanlar1 ve ise uygun personeli sagladiktan sonra
idarenin onay1 ile ise baglamalidir.

Yiiklenici uygulama sahasindaki tiim ¢alisanlaria giivenlik kemeri temin etmelidir. Giivenlik
kemeri olmayan higbir ¢alisan uygulama sahasina alinmayacaktir.

Yiiklenici uygulama sirasinda, lokal bolge degisimlerini idare ve sovelman yetkililerine
bildirmeli ve onay alindiktan sonra hareket edilmelidir.

Uziilmez TIM Miidiirliigii, 1 ve 2 Nolu Kuyularmm Sovelmani1 boyanmast isi esnasinda iiretimin
aksatilmamasi a¢isindan kuyu ¢alismasi devam edecektir. Bu nedenle yiiklenici is siiresince TTK
calisma kosullarina uygun hareket edecektir.

2.1.2. ISKELE KURULUMU
Tim iskele isleri uygun profesyonel isgiicii ile benzeri islerde kullanilan modern
gereclerin ve araclarin tam anlamiyla uygulanmasi ile yapilmalidir.

Projelerine gore yapilan biitiin iskeleler insaata baslamadan evvel goriilip uygunlugu kabul
edildikten sonra bekletilmeden insaata baslanacaktir.

Is ve Kalip iskelesi ¢elik imal edilecektir. Bu iskelelerin kurulmasmnda Cevre ve Sehircilik
Bakanlig1 Birim Fiyatlar1 ile ilgili pozunun tariflerine uygun olarak yapilacaktur.



iskele, boyanacak yiizeylere maksimum giivenli mesafede ulasacak sekilde olusturulacaktir.
Iskele ile uygulama yapilacak ylizey arasi mesafe minimum 30 cm ve maksimum 60 cm
olacaktir.

2.1.3. SOVELMAN METAL YUZEYLERIN TEMIZLENIiP BOYAYA
HAZIR HALE GETIRILMESI

Sovelmanin metal yilizeylerinin tel firga, zimpara kagidi, spatula vb. aletlerle temizlenip
boyanmaya hazir hale getirilmelidir.

Temizleme islemi, malzemede herhangi bir zarara veya deformasyona yol agmayacak ve
yontucu aletlerin neden olabilecegi herhangi bir ylizey hasarindan (¢entikler ve Kertikler)
kacmmak i¢in dikkat edilecektir. Bu gibi durumlarda sorumluluk yiikleniciye aittir.

Boyanacak yiizeylerde yilizey hazirhigin1 olumsuz etkileyebilecek yag, gres, tuz, kir, toz, ¢apak
benzeri olumsuz maddeler yiizey hazirhig islemlerine baslamadan 6nce, mekanik ekipman,
basigcli su ve temizlik kimyasallar1 kullanilarak giderilecektir.

Kuyu faal durumda oldugundan, herhangi bir tehlikeye firsat vermemek adina uygulanacak her
bir islem i¢in idarenin onay1 alinacaktir. Kullanilan malzemeler is giivenligine uygun olup
yasakli kimyasallar icermeyecektir.

Yiizey temizlenmesi isi tamamen bittikten sonra metal ylizeylerde kirli, gevsek dokular
kalmayacak sekilde su ile yikanarak temizlenecektir. Bu islem i¢inde idare ve sovelman
yetkililerinden onay alinmalidir. Onay alinmadan kesinlikle bir islem yapilmamalidir.

Idare boyaya hazir hale getirilen binalar1 tutanakla teslim alacak ve onayi ile astar ve boya
islemine gecilecektir. Idarenin onay1 alinmaksizin yapilan imalatlar kabul edilmeyecektir.

Temizleme sonunda ortaya ¢ikan boya atiklar1 yakilmayacak, topraga gomiilmeyecek,
uygulamada doga ve insana zarar verilmeyecek sekilde imha edilecektir.

2.1.4. ASTAR VE BOYA ISLERI

Tim astar ve boya isleri uygun profesyonel isgilicii ile benzeri islerde kullanilan modern
gerecglerin ve araglarin tam anlamiyla uygulanmasi ile yapilmahidir.

Kullanilan malzemeler direngli olmali, saglik i¢in zararli olmamalidir, dogrudan baglantis1
olmayan diger malzemeleri etkilememelidir. EPA-17 de listelenen yasakli iiriinlerden higbirini
icermeyecektir.

Kullanilacak boya ve diger malzemelerin ise ve sartnameye uygunlugunun tespiti i¢in onayinin
alinmasi sarttir.

Kullanilacak tiim astar ve boyalar ¢calisma mahalline firmanm isim ve etiketini tasiyan orijinal
ve kapali ambalajiyla getirilecektir.

Temin edilen astar ve boya o partiyi temsil eden ve firmanin diizenledigi {iriin onay raporu ile
birlikte calisma mahalline getirilecektir. Uriin onay raporunda, ambalaj iizerindeki iiriin kodu,
parti numarasi, liretim tarihi ve diger bilgiler bulunacaktir. Ayrica boyanin parlaklik, kapaticilik,
yogunluk, viskozite gibi teknik 6zellikleri yer alacaktir. Bu rapor, firma kalite kontrol sefligince
diizenlenecek ve imzalanacaktir. Uriin onay raporu olmayan boyalar calisma mahalline
alinmayacaktir.



Boya alimi1 yapilmadan 6nce renk tonlar1 i¢in idareye boya markasina ait renk kartelas1 verilip
secilen renk temin edilecektir. Idarenin onay1 olmaksizin alinan renk uygulanmayacaktir

Boyanin kullanma talimatina gore uygulama yapildiginda boya filminde; boyadan kaynaklanan
yiizey diizgiinsiizliigli, taneciklenme, akma, yapigsmama, catlama, kabarciklanma, ¢iplak gozle
goriilebilen igne delikgikleri, kabarma, dokiilme, renk uyumsuzlugu, kuruma kusurlar1 ve
sertlesme kusurlar1 olmayacaktir.

Boyanin ambalaji agildiginda, yiizeyde karismayan kaymak tabakasi olmayacak ve boya
kullanma talimatina gore karistirildiginda boya homojen duruma gelecek ve boyada kesilme,
pihtilagma, iri tanecikler, yabancit maddeler (tahta, metal, plastik, cam, tas, toprak, tekstil iirtinii)
, kirlenme, tortu, ¢okelek, faz ayrilmasi, topraklanma, renk farkliligi, kokusma, kiiflenme, kutuda
paslanma kusurlari, kutu dibinde sert, kalin ve karismayan ¢okelti olmayacaktir.

Boya; ambalajinda yazili tiner veya inceltici ile karistirildiginda boyada faz ayrilmasi, kesilme
ve pihtilasma olmayacaktir.

Boyalar yanma 6zelligi goz oniinde tutularak, havalandirilmasi saglanmig bir yerde sizdirmaz
kaplarda asir1 diisiik veya yiiksek sicakliklara maruz kalmayacak sekilde kilitli bir depoda
muhafaza edilecektir.

Boyalar uzun miiddet depolandiginda, boyanin kova diplerinde ¢dkelmesini onlemek ig¢in
kovalar ters ¢evrilecektir.

Tiim boya uygulamalari sirasinda sigara vb. seyler icilmeyecektir.
Boyama alanlarinda agik ates ve alevli aletler kullanilmayacaktir.
Kivilcima neden olabilecek tiim riskler ortadan kaldirilacaktir.

Boya bidonlar1 maksimum 20 litrelik olacak, kapagi agik bidonlar kesinlikle kabul edilmeyecek
ve gerekirse idarece, yiiklenici tarafindan karsilanmak iizere Universitelere veya Kamu
Kurumlar1 Teknik Kuruluslarina analize gonderilecektir.

Yiiklenici mahallin boya ve badana isi tamamen bitince, mahallin ¢evresini atik malzemeden
tamamen temizleyecektir.

Gecici kabul yapildiktan kesin kabul yapilincaya kadar gecen siire icerisinde boyada meydana
gelen kabarma, kavlama vb. kullanicidan kaynaklanmavyan hasarlarin tamirat1 yiiklenici firmaya
aittir.

2.1.5. CALISMA SURELERI VE iS PROGRAMI

1 No.lu Kuyu (Insan ve Malzeme Nakil Kuyusu): S6z konusu kuyu insan ve malzeme nakli
amaciyla kullanilmakta olup tiim vardiyalarda aktif durumdadir. Bu nedenle 1 No.lu Kuyu
sovelmanlarinda ¢aligma; P2 (07.30 - 15.30) vardiyasinda 10.00 - 14.00 saatleri arasinda, P3
(15.30 - 23.30) vardiyasinda ise 16.30 - 21.00 saatleri arasinda uygundur. Cumartesi giinleri
de 08:00-17:00 saat arah@inda ¢ahsma yapilabilecektir. Ozellikle cumartesi giinleri ve diger
belirtilen saat araliklarinda giinliik yapilmasi gereken bakim-temizlik-onarim ¢aligmalar i¢in
belirli araliklarla boyama ¢aligmalar1 durdurulabilir.

2 No.lu Kuyu (Komiir Nakil Kuyusu): S6z konusu kuyu, P1 (23.30 - 07.30) ve P3 (15.30 - 23.30)
vardiyalarinda komiir nakli amaciyla aktif olarak kullanilmakta; P2 (07.30 - 15.30) vardiyasinda
ise yalnizca bakim faaliyetleri yiiriitiilmektedir. Bu nedenle 2 No.lu Kuyu sovelmanlarinda
boyama ¢aligmasi, hafta i¢i 08.00 - 17.00 saatleri arasinda uygundur. Cumartesi giinleri de ayni



saat araliginda ¢alisma yapilabilecektir. Belirtilen saat araliklarinda giinliik yapilmas: gereken
bakim-temizlik-onarim ¢aligmalar1 i¢in belirli araliklarla boyama ¢alismalar1 durdurulabilir.

Yukarida belirtilen saat araliklar1 disinda da; boyama isini yiiriten personelin Kuyu
faaliyetlerinden, kuyu c¢evresinde gorev yapan personelin ise boyama isinden karsilikli olarak
etkilenmeyecegi bolgelerde, ilgili vardiya icerisinde ¢alisma yapilabilecektir. Bu kapsamdaki
calisma uygunlugu, her ¢aligma Oncesinde yiiklenici tarafindan ilgili vardiya amirligi ile
koordine edilerek belirlenecektir.

S6z konusu kuyular ve tesisler, iiretim ve nakliye siirecinin siirekliligi esas alinarak her giin
kesintisiz olarak faaliyet gostermekte olup sistemin isleyisi agisindan kritik 6nem tasimaktadir.
Bu itibarla yukarida bildirilen giin ve saatler, tesislerin olagan isleyisi dikkate alinarak
belirlenmis olup; ariza, bakim-onarim, iiretim ihtiyaglar1 ile can ve mal giivenligi basta olmak
iizere isletme gerekleri dogrultusunda, ¢alisma saatlerinin daraltilmasi, saatleri ve vardiyalarin
degistirilmesi veya ilgili glin ya da giinlerde ¢alismanin gegici olarak durdurulmasi/iptal edilmesi
hakki Miiessese idaresinde saklidir. Isteklilerin galisma programlarini bu hususlar1 gdzeterek
esnek bir sekilde olusturmalar1 beklenmektedir.

Calismalar siiresince is sagligi ve giivenligine iliskin her tiirlii tedbirin yiiklenici tarafindan
almmasi, kuyu isletmesi ile gerekli koordinasyonun saglanmasi ve kuyu faaliyetlerinin hicbir
sekilde aksatilmamasi esastir.

Teklif sunacak firma; calisma kosullarini, kuyularin ve sovelmanlarin mevcut
durumunu_verinde inceleyerek calisma programini_saghkh bir_sekilde
olusturmak amaciyla saha zivareti (ver gorme/kesif) vapabilecektir. Sahayi
yverinde goren isteklilerin, calisma sahasimin _kosullarini _ve oézelliklerini
bilerek tekliflerini verdikleri ve calisma programlarim olusturduklar: kabul
edilir.

2.1.6. DOGRAMA VE PLEKSI iSLERIi

1 No.lu kuyu binasinda projede belirtilen mevcut demir profillere oturtulmus camlar, mevcut
tastyici sisteme zarar verilmeden dikkatli sekilde sokiilecektir.

Mevcut imalat icerisinde bulunan, deformasyona ugramis ve ekonomik omriinii tamamlamis
yatay demir kayit/profiller, tasiyict ana karkasa zarar verilmeden sokiilecektir. Sokiilen
kayit/profillerin yerine projede belirtildigi gibi yeni kayit/profil imalati1 yapilacaktir.

Mevcut durumda paslanmis olan demir yiizeyler zimparalanip temizlenecek, yiizey hazirlig
tamamlandiktan sonra pozunda belirtildigi sekilde astar ve boya uygulamas1 yapilacaktir.

Sokiilen camlarin yerine 3 mm kalinhiginda seffaf pleksi levha, Olgiisiine uygun olarak
hazirlanacak ve mevcut tasiyici profillere monte edilecektir. Montaj sirasinda gerekli baglanti,
sabitleme ve sizdirmazlik iglemleri eksiksiz yapilacaktir.

1 No.lu kuyu binasi ¢ikis kismimda bulunan demir profiller sokiiliip yerine pozunda belirtildigi
gibi PVC dograma imalat1 yapilacaktir.

Yapilan PVC dogramalara pleksi montaj islemi yapilacaktir.



e Imalat srrasinda olusan her tiirlii moloz, atik ve artik malzeme yiiklenici tarafindan ortamdan
uzaklagtirilacak, is bitiminde c¢aligma alani temizlenerek idareye eksiksiz sekilde teslim
edilecektir.

3. Ozel Pozlarin Fiyat Analizleri

Analiz Format No : 1 INSAAT iS KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALIZLERI Tarih : 11.06.2026
is Kalemi /is Grubu No Analizin Ad1 Olgii Birimi
15.185.1021 gzn\i(;llg(lrg:;gilgg?géez(risrk(l?;;san Tam Giivenlikli Dig Cephe Iskelesi Yapilmasi (3,01-51,00 m aras) - M2
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktar: Birim Fiyati Tutari
Malzeme
On Yapimli Bilesenlerden Olusan Tam
I e e
EN 12810)
iscilik
Kurulmasi, Sokiilmesi ve Emniyet Tedbirleri
Karsilig
10.100.1035 iskele Kurulum Elemani SA 0,01
10.100.1069 Birinci sinif usta yardimeist SA 0,01
10.100.1062 Diiz ig¢i (insaat isgisi) SA 0,01
(Ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey
tagima, bosaltma dahil)
Karsiz Toplam
Kar ve Genel Giderler
Toplam Tutar
Tarifi :

Yapilarin dis cephelerinde yapilacak imalatlar i¢in sabit olarak kullanilmak iizere, mevzuatina, (is saglig1 ve giivenligi kanunu, yapi islerinde is saglig1 ve
giivenligi yonetmeligi, is ekipmanlarinin kullaniminda saglik ve giivenlik sartlar1 yonetmeligi, ahsap ve n yapiml ¢elik ile aliiminyum alasimli bilesenlerden
olusan dis cephe iskelelerine dair teblig vb. tiim mevzuat) malzeme ve tasarim standartlarina, uygulama ve statik projesine uy gun, 6n yapimli bilesenlerden
olusan ve ilgili standarda gore belgelendirme sirasinda esas alinan yiik sinifi en diisiik simif 4 olan tam giivenlikli dis cephe is iskelesinin gerekli giivenlik
onlemleri alinarak kurulmasi ve sokiilmesi, her tiirliit malzeme ve zaiyati, isyerindeki yiikleme, yatay ve diisey tagima, bosaltma iscilik, ara¢ ve gereg giderleri,
yiiklenici genel gideri ve kar1 dahil, 1 m? fiyatidir.

Olgii:

Iskelenin kurulacagi yapinin iist kotu yiikseklik, tabandaki uzunlugu ise genislik olarak alinir. Genislik ile yiiksekligin ¢arpim1 sonucu ile is iskelesinin alant
hesaplanir. Yapinin yiizeyindeki 30 cm den biiyiik olan girinti ve ¢ikintilar alan hesaplarina katilacaktir. Herhangi bir sekilde iskelenin iki sira veya konsollu
kurulmasi durumunda kurulumun yapildig1 alan iki kat1 hesaplanir. ikiden fazla sira kurulum gerekmesi durumunda kag sira kurulum yapilacak ise o oranda
katsay1 uygulanarak is iskelesi metraj1 arttirilacaktir.

Notlar:

1- Bir mahalde kurulan is iskelesi, 0 mahalde yapilacak olan ve is iskelesi kurulmasini gerektiren tiim imalatlarin yapimi i¢in kuruldugu kabul edilir ve bu
mabhal i¢in iskele bedeli bir kere verilir.

2- Yiiksekligi 3,00 metre ve 3,00 metre asagisinda olan insaatlarda is iskelesi bedeli verilmez.

3- Bu poz 3,00 metreden yiiksek 51,00 metreye kadar yiiksekliklerdeki yapilarda is iskelesi gerektiren imalatlarda uygulanir.

4- Gerektigi durumlarda iskele yiizeyi is iskelesi elemanlar1 haricinde striiktiif ilave gerekmeden kurulabilen file, branda vb. malzemeler ile kaplanabilir, bu
malzemeler i¢in ayrica bir bedel 6denmez ancak, bu kaplamalar statik olarak iskele ekipmanlarmin kurulum seklini ve miktarin etkilediginden %25-%50
gecirimsiz kaplamalarda iskele metraji %5, %50-%100 gegirimsiz kaplamalarda iskele metraji %14 arttirtlir. %0-%25 gegirimsiz kaplamalarda herhangi bir
katsay1 uygulanmaz. (Iskele malzemesi olmayan Striiktiif malzeme - kutu, L, T profil, kelepge, vb. - gerektiren kaplamalar uygulama projesinde yer almalidir
ve ilgili pozlardan ayrica ddenir. )

5- Iskelenin TS-EN 12810 standartlarina uygun olmasi esastir. Buna dair yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslardan alinan belge Yiiklenici tarafindan
idareye sunulmak zorundadur.

6- Iskelenin, standardina, mevzuatina, uygulama ve statik projesine uygun olarak kurulmasindan ve kullanilmasindan, kullanilan malzemenin gegerli bir kalite
belgesi igermesinden, Yiiklenici sorumlu olup, bu durum Yapi Denetim Gorevlisi ve Yiiklenici ile tutanaga baglanarak, yiiriirliikteki mevzuatin gerektirdigi
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Analiz Format No : 1 INSAAT iS KALEMLERI BiRIM FiYAT ANALiZLERi Tarih : 11.06.2026

is Kalemi /is Grubu No Analizin Ad1 Olcii Birimi
On Yapimli Bilesenlerden Olusan Tam Giivenlikli D1s Cephe Iskelesi Yapilmasi (3,01-51,00 m arast) -
15.185.1021 Genislik Sinifi 60-90 cm Arasi M2
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktari Birim Fiyati Tutar1

proje, belge drnekleri, formlar, statik rapor, periyodik kontrol raporlari, uygunluk belgesi, topraklama raporu vb. belgeler ile birlikte Idarenin onayina
sunulacaktir. Ayrica, iskele projesi ile birlikte, iskelenin hangi boliimlerine ait oldugu da belirtilecek sekilde isaretleme, tanimlama ve numaralandirmasi
yapilmis iskele fotograflar1 CD veya USB Disklere aktarilacak ve tutanak ekine konulacaktir . Bu tutanak ve ekleri ile CD veya USB Diskin Idare tarafindan
teslim alindig1 ve onaylandigina dair belge 6deme evraklari igerisinde yer almasi gerekmekte olup, bu hususlar yerine getirilmeden iskele bedeli 6denmez.

7- s iskelesinde calisma yapilacak boliim kurulacagi yapinin belirli bir kotundan sonra da olsa yapisal olarak iskelenin saglam bir zeminden kurulmaya
baslanmasi gerekeceginden, Is iskelesi metrajinin hesaplanmast sirasinda alinacak yiikseklik iskele yiiksekligi olmalidir. Ayni sekilde yapinin en iist kotunda is
iskelesi ile bir ¢alisma yapilmayacak ise ¢alisma yapilacak iist kota kadar yiikseklik hesabi yapilacaktir.

8- Iskeleden ¢ikan malzeme yiikleniciye aittir.

9-Imalat kapsaminda yapilacak kurulum, sékiim ve kullamim iglemleri; 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ile ilgili yonetmelikler

dogrultusunda, gerekli mesleki egitimleri almug ve i sagligi ve giivenligi agisindan yetkin personel marifetiyle gergeklestirilecektir.

Analiz Format No : 1 | INSAAT i$ KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALIZLERI Tarih : 11.06.2026
is Kalemi /is Grubu No Analizin Ad1 Olgii Birimi
Metal takviyeli beyaz renkli plastik dograma imalat1 yapilmasi ve yerine konulmasi (Sert PVC dograma
15.455.1002 . . .. KG
profillerinden her gesit kap1, pencere, kaplama ve benzeri imalat)
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktari Birim Fiyat1 Tutari
Malzeme:
Metal takviyeli beyaz renkli sert PVC dograma
10.400.1007 profilleri (TS EN 12608-1) KG 096
Beyaz renkli PVC dograma yardimei profilleri
10.400.1019 (TS EN 12608-1) KG 0,11
Epdm kauguk, neopren veya tpe izolasyon ve
10.400.1021 cam conta ve fitilleri (TS EN 12608-1) KG 0,07
10.420.1305 Silikon Esasli 800 Serisi Macun KG 0,02
Plastik ve aliiminyum dograma montaj diibeli
10.400.1022 (TS EN 12608-1) AD 0,45
iscilik:
19.100.1088 ?1ast{k dograma imalat atelyesinin 1 saatli SA 0,01
ticreti
10.100.1068 Birinci sinif usta SA 0,1
10.100.1062 Diiz is¢i (insaat isgisi) SA 0,1
Karsiz Toplam
Kar ve Genel Giderler
Toplam Tutar
Tarifi :

idarece onaylanmis proje ve detaylarma gore yapilan sert PVC profillerden plastik dogramalar ve aksesuarlari ve cam citalar1 her tiirlii hava sartlarina karst
dayanikli, yiizeyleri piiriizsiiz olmalidir. PVC den mamul ana profil ( Standardina gore et kalmlig1 sinifi "A" olan ve goriiniir ylizeylerdeki et kalinligr 2,8 mm,
goriinmeyen yiizeylerde ise 2,5 mm olmalidir.) kesitlerinde gerek 1s1 gerekse ses izolasyonu ve ayrica su tahliyesini hizlandiracak sekilde tasarlanmis 6n odacik
sistemi olacaktir. Metal takviye profilleri ile ana profillerin (kasa, kanat, orta kayit) gerekli mukavemeti saglanacaktir. Metal takviye profilleri, sicak daldirma
metodu ile yapilmis galvanizle pasa karsi korunmus, sacdan U veya kutu profillerdir. Her iki halde de sac kalinlig1 kasa ve kanatlarda 1,5 mm' den fazla orta
kayitda da 2 mm den fazla olmayacaktir. (Ancak ¢ok genis kayit ve kanatlarda yapilan hesaplama sonucu atalet momenti yukarida belirtilen sac kalinliklarindan
yiiksek ¢ikarsa ¢gtkan sonuca uyumlu kalinlikta sac kullanilmalidir). Metal takviyeli PVC profiller plastik kose kaynagi, vida, kanat baglamasi vesair imkanlarla
birlestirilerek yardime1 dograma profilleri, levhalar ve diger profiller yardimu ile her cesit pencere dogramasi, kapi, camekan ve benzeri imalat yapilir. imalatg
firmaca Onerilen sisteme uygun olarak kanat araliklar iki sira EPDM kauguk, neopren veya tpe contalarla izole edilecektir. Her cins ve kalinliklardaki camin
takilmasi, cam ¢italar1 yardimu ile olur. imalatg1 firmaca 6nerilen sisteme uygun olarak cam tespiti conta, mastik ve diger usullerle saglanacaktir. Her pencere kanat
cercevesi (dogramast) dograma kasasina en az 2 (iki) kap1 kanat gergevesi ise en az 3 (ii¢) mentese ile tespit edilir. Menteseler kanadin ayarli ¢aligmasini
saglayacak mukavemette ve dizayninda olacaktir. Plastik dograma kasa ve kanat bilegimleri 45 derece kesilerek bu is i¢in gelistirilmis makinalarla kaynatilmak
suretiyle imalat1 yapilan plastik dogramanin kargir aksama veya demir konstriiksiyona (kor kasa) tespiti yapilacaktir. Kargir aksama montaj 3 sekilde olabilir.
a)Kenet lamalari ile; Kenet lamalari uygun boyutta vida ile bir tarafindan dogramaya monte edilir, dograma yerine yerlestirildikten sonra kenet lamasi diger
tarafindan yine uygun boyutta vida ile kargir aksama monte edilir.

b)Celik dubeller ile; Dograma yerine yerlestirildikten sonra, matkap ile dograma tizerinden kargir aksama da gegecek sekilde yuva agilir. Bu yuvaya, uygun
boyutta segilmis ¢elik dubel yerlestirilir ve sikilir.
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AnalizFormat No: 1 |INSAAT iS KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALiZLERi Tarih : 11.06.2026

is Kalemi /is Grubu No Analizin Ad1 Olcii Birimi
Metal takviyeli beyaz renkli plastik dograma imalati yapilmasi ve yerine konulmasi (Sert PVC dograma
15.455.1002 . . .. KG
profillerinden her ¢esit kapi, pencere, kaplama ve benzeri imalat)
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktar: Birim Fiyat1 Tutar1

c)Celik montaj vidalari ile; Dograma yerine yerlestirildikten sonra, matkap ile dograma iizerinden kargir aksama da gegecek sekilde yuva agilir. Bu yuvaya, uygun
boyutta se¢ilmis ¢elik montaj vidalari yerlestirilir ve sikilir.

Kor kasaya montaj 2 sekilde olabilir.

a) Sac vidalari ile; Dograma yerine yerlestirildikten sonra, matkap ile dograma iizerinden kor kasaya da gececek sekilde yuva agilir. Bu yuvaya, uygun boyutta
se¢ilmis sac vidalar yerlestirilir ve sikilir.

b) Kilit profilleri ile; Kilit profillerinin dogramaya takilacak birinci par¢as: dograma iizerine her yonden takilir. Dograma yerine yerlestirildikten sonra, kilit
profillerinin ikinci pargas, birinci parga ile kilitlenecek sekilde yerine yerlestirilir.) Su, hava, ses gecirmeyecek sekilde sizdirmazligin saglanmasi, kanat
araliklarinda izolasyonu saglayacak contalarin sisteme uygun olarak yerlerine tespiti i¢in her tiirlii malzeme ve zayiati, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey
tasima, bosaltma, is¢ilik, ara¢ ve gere¢ giderleri, yiiklenici genel giderleri ve kari dahil, yerine monte edilmis plastik dogramanin 1 kg fiyati:

Olgii:

1)Yalniz sert PVC plastik dograma malzemesi, epdm, neopren veya tpe contalar, silikon esasli macun, tespit vidalar1 veya kilit profilleri, birlesim pargalari, profil
i¢inde bulunan takviyeler birlikte tartilir.

2)idare liizum gordiigii takdirde proje boyutlari izerinden, profillerin tablodaki agirliklarina gore tart: agirligim tahkik edebilir. Bu tart neticesinde tablolara
nazaran %7 agirlik fazlasina kadar 6deme yapilir. Tablodaki agirliklara nazaran tarti neticesi bulunan agirligin az olmasi halinde, yapilan imalatin idarece kabul
edilmesi sartiyla tart1 esas alinir.

3)Detay projelerinde gerek plastik profillerin, gerekse metal takviye profillerinin metre agirliklari ile baglanti elemanlarinin birim agirliklar: belirtilecektir.

Not:

1)Madeni aksamin yerine takilmasi bedeli dograma fiyatlarma dahildir.

2)Plastik dograma aksesuari (ispanyolet, mentese, kilit ve ilaveleri, vasistas makas ve ¢arpmalari, pivot menteseler, siirgiiler, kap1 alt1 firgalari, her tiirlii kap:
kollari, hidrolik mekanizmalar benzeri agma, kapama, kilitleme mekanizmalari vb.) tartiya dahil edilmez. Bedelleri varsa kendi rayicinden yoksa yetkili
makamlarca tasdikli fatura bedeline % 25 yiiklenici genel giderleri ve kar1 ilave edilerek ddenir.

3)Tum ana profiller ile ilave profiller, pencere kapali iken goriilmeyen ve dikkat gekmeyen bir yerde, en az 1 m araliklarla okunakli ve goriiniir sekilde profil
uzunlugu boyunca isaretlenmelidir. Ana profiller ile ilave profillerin isaretlenmesi en az asagidaki bilgileri igermelidir.

- Imalatginin adi veya ticari markas,

- Bu standardin isaret ve numarasi (TS EN 12608-1 seklinde),

- Et kalinligt sinfi,

- Izlenebilirligi saglamak igin yeterli olabilecek imalat kodu (&rnegin; tarih vb.)

AnalizFormat No:1 |INSAAT i$ KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALiZLERi Tarih : 11.06.2026
is Kalemi /is Grubu No Analizin Ad1 Olgii Birimi
15.550.1202 Lama ve profil demirlerden ¢esitli demir isleri yapilmasi ve yerine konulmasi KG
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktari Birim Fiyat1 Tutar:
Malzeme :
10.130.1707 Lamalar (ts en 10058) KG 0,55

(Zaiyat ve kaynak vb. giderler dahil)

Sicak haddelenmis profil demirler (S235 JR) (I-
10.130.1708 U-T-Omega) (TS 910, TS911 EN 10055, TS KG 0,55
912) (TS 708)

(Zaiyat ve kaynak vb. giderler dahil)

iscilik :

Yapilmasi ve yerine konulmast

Demir dograma imalat atelyesinin 1 saatli

19.100.1089 . SA 0,015
ucrett

10.100.1018 Sicak demirci ustasi SA 0,075

10.100.1062 Diiz is¢i (ingaat isgisi) SA 0,05

(insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey
tagima, bosaltma)
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Analiz Format No : 1

INSAAT iS KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALIiZLERI

Tarih : 11.06.2026

is Kalemi /is Grubu No Analizin Ad1 Olcii Birimi
15.550.1202 Lama ve profil demirlerden ¢esitli demir isleri yapilmasi ve yerine konulmasi KG
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktari Birim Fiyat1 Tutari
Karsiz Toplam
Kar ve Genel Giderler
Toplam Tutar
Tarifi :

Cesitli gelik gubuk, lama ve profil demirlerden yapilan her ¢esit merdiven balkon koprii korkuluklari, pencere ve bahge parmakliklari, ¢atiya ¢ikma, fosseptik ve
benzeri yerlere yapilan merdivenler, 1zgara ve benzeri islerin yapilmas igin demir pergin, civata, kaynak ve her tiirlii malzeme ve zayiati, igyerinde yiikleme,
yatay ve diisey tasima, bosaltma, is¢ilik, yiiklenici genel giderleri ve kari dahil, (boya bedeli hari¢) 1 kg fiyati :

Olgii: imalat ve varsa tespit malzemesi ile birlikte boyanmadan ve montajdan énce tartilir.

Not: Ancak idareler liizum gordiigii takdirde proje boyutlari izerinden biitiin profillerin ve diigiim noktalar1 levhalarinin cetvel deki agirliklarina nazaran tarti
agirligini tahkik edebilir. Bu tarti neticesinde; cetvellere nazaran % 7 agirlik fazlasi da 6deme yapilir, % 7 den fazla agirlik dikkate alinmaz. Bu tart1 neticesinde
bulunan agirligin cetveldekinden az olmasi halinde yapilan imalatin idarece kabul edilmesi sartiyla tarti esas alinir.

Analiz Format No : 1

INSAAT iS KALEMLERI BiRiM FIiYAT ANALIiZLERi

Tarih : 11.06.2026

is Kalemi /is Grubu No

Analizin Ad1

Olgii Birimi

19.100.1113

Mobil ving'in 1 saatlik ticreti

SA

Poz No

Girdiler

Olgii Birimi

Miktari

Birim Fiyati

Tutart

Amortisman - 0,000050

Yedek Parga - 0,000027

Tamir Bakim - 0,000007

Sermaye Faizi, Sigorta - 0,000022

Nakil, Montaj, Demontaj - 0,000010

Toplam - 0,000116

10.120.1239

Mobil ving (9 ton 80 HP)

AD

0,000151

10.160.1026

Mazot (Motorin)

KG

6,84

80 HP * 0,0855 = 6,84
Yakit, makina yagy, iistiibii v.b. karsiligt

isletme:

10.100.1055

Operator makinist

SA

1,2

Karsiz Toplam

Kar ve Genel Giderler

Toplam Tutar

Tarifi :
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Analiz Format No : 1

iINSAAT iS KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALiZLERi

Tarih : 11.06.2026

is Kalemi /is Grubu No

Analizin Ad1

Olgii Birimi

77.100.1043/0 IDARE MALI DEMIR IMALATIN SOKULMESI KG
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktar1 Birim Fiyati Tutar1
MALZEME:
10.130.1707 Lamalar (ts en 10058) KG 0,028
(I)(aynak elektrodu oksijen asetilen karsiligt %
5
Sicak haddelenmis profil demirler (S235 JR) (I-
10.130.1708 U-T-Omega) (TS 910, TS 911 EN 10055, TS KG 0,028
912) (TS 708)
(I){aynak elektrodu oksijen asetilen karsilig1 %
5
MALZEME TUTARI TOPLAMI
iSCiLiK:
10.100.1062 Diiz is¢i (ingaat isgisi) SA 0,15
Yikilmasi
10.100.1064 Cirak SA 0,10

(Ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey
tagima, bosaltma)

ISCILIK TUTARI TOPLAMI

Karsiz Toplam

Kar ve Genel Giderler

Toplam Tutar

Tarifi :

Demir kapi, pencere, korkuluk, parmaklik, sa¢ kapi kasasi, kalorifer kazani, demir konstriiksiyon v.s. gibi imalatlarin sokiilmesi, ingaat yerindeki yiikleme, yatay
ve diisey tasima, bosaltma, is¢ilik, ara¢ ve gerec giderleri ile sokiilen malzemenin nakli, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil 1 kg fiyatidir.
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Analiz Format No:1 |iNSAAT iS KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALiZLERi Tarih : 11.06.2026
is Kalemi /is Grubu No Analizin Ad1 Olcii Birimi
KTB.90.3002 Cam sokiilmesi isgiligi M2
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktar1 Birim Fiyat1 Tutar1
10.100.1022 Camci ustast SA 0,5
10.100.1062 Diiz is¢i (insaat isgisi) SA 0,2

Karsiz Toplam

Kar ve Genel Giderler

Toplam Tutar

Tarifi :
Ahgsap veya demir dogramalarin iizerindeki macunlu veya ¢itali camlarin 6zenli bir sekilde kirilmadan ¢ikarilmasi, temizlenmesi, 6lgiilerine gére ayrilip depoya
nakli ve idareye tutanakla teslimi igin her tiirlii iscilik, isyerindeki yatay-diisey tagima, yiiklenici kar1 ve genel giderler dahil m2 fiyat: ......... TL. dir.

OLCU: Sékiilen cam metrekare olarak hesaplanr.

Analiz Folrmat NO: | iNSAAT i$ KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALIZLERi Tarih : 11.06.2026
lsGliSEumlilgs Analizin Ad1 Olcii Birimi
OZELO05 Demir yiizeylere iki kat endiistriyel astar, iki kat endiistriyel boya yapilmasi M2
Poz No Girdiler Olcii Birimi Miktari Birim Fiyat1 Tutar1
Malzeme:
10.300.1602 Zimpara kagidi AD 1
OZELO4 Endiistriyel astar LT 0,182
OZELO3 Endiistriyel boya LT 0,192
Iscilik:
10.100.1023 Boyaci ustasi SA 0.5
10.100.1062 Diiz is¢i (insaat is¢isi) SA 0.3
Karsiz Toplam
Kar ve Genel Giderler
Toplam Tutar

Tarifi :

Demir imalat yiizeylerinin zimpara ve tel firca ile temizlenmesi, 0,091 It 1.kat, 0,091 It 2.kat (her kat farkli renkte) astar siiriilmesi,
0,096 1t 1.kat, 0,096 1t 2.kat istenilen renkte endiistriyel boya ile boyanmasi, her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik, yiiklenici genel
giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati :

Olgii:

a) Mobilyalarda boyanan yiizeyler 6lgiiliir.

b) Kap1 ve bolmelerde;

1) Telaro kasali olanlarda; sivadan sivaya iki yiizii dl¢iiliir.

2) Kasal1 (pervazsiz) olanlarda; kasadan kasaya diisey diizlemdeki iki yiizlin dl¢iisiine kasa alanlar1 dahil edilir.
3) Kasa ve pervazli olanlarda pervazdan pervaza iki yiiziin 6l¢iistine kasa dahil edilir.
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Analiz Folrmat NO: | iNSAAT iS KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALIZLERi Tarih : 11.06.2026
Is Kalemi /is .. a
Grubu No Analizin Ad1 Olgii Birimi
OZELO5 Demir yiizeylere iki kat endiistriyel astar, iki kat endiistriyel boya yapilmasi M2
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktar: Birim Fiyat1 Tutar1

4) Biitiin ol¢iilerde, girinti, ¢ikint1 ve cam bogluklar1 dl¢iiye katilmaz. Pencere kenarinda ¢ita varsa, l¢ii buradan alinir.

¢) Camekéan ve pencerelerde;

1)Camekan ve pervazli pencerelerde; pervaz disina pervazsiz pencerelerde, siva yiiziinden siva yiiziine olmak iizere diisey
diizlemdeki alan1 dlgiiliir. Yalniz bir satih hesaba alinir, iki satih boyanir. Cam boslugu ¢ikarilmaz, denizlik, kasa ve kenarlari
mevcut ise ayrica Ol¢iilerek, alana ilave edilir.

2) Cift pencerelerde aynen oSlgiiliir, iki pencere arasindaki ahsap kasa ayr1 6lgiiliir ve alan ilave edilir. Her iki pencerenin iki yiizii
boyanir, birer yiizli hesap edilir. Cam boslugu ¢ikarilmaz.

d) Parmaklik ve korkuluklarda bir yiiziin diisey diizlemdeki izdiigiim alan1 dlgiiliir. Bosluk diisiilmez.

e) Kolon, ¢at1 makasi, kirig, kuranglez ve benzeri demir imalatta boyanan yiizler dlgiiliir.

Analiz Folrmat NO: | iNSAAT i$ KALEMLERI BiRiM FiYAT ANALIZLERI Tarih : 11.06.2026
Is Kalemi /Is .. m
Grubu No Analizin Ad1 Olgii Birimi
OZELO06 Demir Konstriiksiyona Silikon ile 3 Mm Kalmliginda Seffaf Pleksi Takilmasi M2
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktari Birim Fiyat1 Tutar1
10.100.1022 Camci ustast SA 1
10.100.1062 Diiz is¢i (insaat is¢isi) SA 0,25
04.KTB.0018 3 mm Pleksi (Seffaf veya Renkli) M2 1,05
10.380.9982 Slhkoq (310 ml), Ce}m Vb. Igin AD 0.6
Montaj Malzemeleri
Karsiz Toplam
Kar ve Genel Giderler
Toplam Tutar

Tarifi :

3 mm kalmlhiginda seffaf pleksinin takilacagi yere gore kesilmesi, pleksi yuvasina ince bir altlik silikonun gekilmesi ve pleksinin
yerlestirilmesi, silikonlanmasi, malzemele ve zayiati ile isgilik arag ve gere¢ giderleri, is yerinde yiikleme, yatay ve diisey tagima,
bosaltma, yiiklenici genel giderleri ve kart dahil m? fiyati ........c.ccoccevvrennee. TL. dir.
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Analiz Format No :

INSAAT IS KALEMLERI BiRiM FIYAT ANALIZLERI

Tarih : 11.06.2026

1
Is Kalemi /is .. a
Grubu No Analizin Ad1 Olgii Birimi
OZELO06 Demir Konstriiksiyona Silikon ile 3 Mm Kalimliginda Seffaf Pleksi Takilmasi M2
Poz No Girdiler Olgii Birimi Miktar: Birim Fiyat1 Tutar1

OLCU: Takilan pleksi yiizey alan1 metrekare olarak hesaplanir.
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